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POŽADAVKY NA PROVÁDĚNÍ KONSTRUKCÍ Z MATERIÁLU NEREZ NA STAVBÁCH 
VHS TURNOV

Závazné dodržování předpisů - zákony a vyhlášky:
· Zákon č. 258/2000 Sb. - Zákon o ochraně veřejného zdraví a o změně některých souvisejících zákonů
(https://www.zakonyprolidi.cz/cs/2000-258)

· Vyhláška č. 38/2001 Sb. - Vyhláška Ministerstva zdravotnictví o hygienických požadavcích na výrobky určené pro styk s potravinami a pokrmy
(https://www.zakonyprolidi.cz/cs/2001-38)

· Nařízení vlády č. 163/2002 Sb. - Nařízení vlády, kterým se stanoví technické požadavky na vybrané stavební výrobky
(https://www.zakonyprolidi.cz/cs/2002-163)

Označení:
304 = 14301 (Potravinová)
316 = 14401 (Chemická)
14541 (X6CrNiTi18-10) = Chemická s titanem, nejlepší odolnost, nutno ověřit dostupnost 

Podmínky realizace:
*Zásadní je ochrana Argonem (čistota Argonu 4,8 nebo 5)
*Svár musí být čistý, hladký, bez výkvětů, prasklin, hrotů.
*Prostředí pro svařování musí být zajištěno proti průvanu
*Nečistoty a hroty v nedokonalém sváru pak podněcují vznik důlkové a lokální koroze.
*Přídavný materiál – je potřeba aby měl stejnou raději lepší kvalitu než nerez!
*Broušení, leštění, řezání – vše striktně s přípravky určenými na nerez!
*Řezání ideálně trubkovým laserem, prostupy frézováním, maximum svářet na dílně
*Vytvořené výrobní celky pasivovat máčením v profesionálním provozu

Kontrola:
*Dodavatel musí umožnit kontrolu způsobilé osobě objednatele (svářecí dozor)
*Vizuální kontrola svárů – povrchová a kořenová
*Umožnit kontrolu rentgenem, spektrometrem

Dodržovat normy a pracovní postupy:
*Provádět práce podle platných a aktuálních norem!
*Před zahájením prací je nutné odsouhlasit dílenskou dokumentaci a pracovní postupy, svářecí postupy (specifikace základního materiálu a vlastnosti svarového spoje, požadavky na jakost a přejímku svárů, …) 

Zejména: 
* Závazná je v tomto případě Norma ČSN EN ISO 3834-2 (050331) - Požadavky na kvalitu při tavném svařování kovových materiálů 
* Vytvořené dílo se stává stavebním výrobkem se všemi náležitostmi.
* Práce smí provádět pouze odborně způsobila osoba (s platným svářečským průkazem pro nerezové oceli)


Specifikace - šroubové spoje:

– šrouby A2 (Třída korozivzdorné oceli A2 (AISI 304) je v praxi používána nejčastěji, a proto je také označována jako "klasická nerezová ocel". Obvyklé je použití např. u kuchyňských spotřebičů či u různých průmyslových přístrojů. Nerez A2 je odolná vůči normálním povětrnostním podmínkám, vlhkému prostředí, organickým kyselinám a alkalickým solným roztokům. V agresivnějším prostředí např. v plaveckém bazénu nebo při kontaktu s mořskou vodou se jakost A2 nedoporučuje.)

– matice A4 (Nerez A4 (AISI 316) má díky přísadám molybdenu zvýšenou odolnost vůči korozi a kyselinám, a proto se označuje také jako "kyselinovzdorná ocel". V agresivním prostředí, kde jsou chloridy (mořské a oceánské prostředí) či oxidy síry (průmyslové prostředí) je tato ocel vůči korozi odolnější a vhodnější. Používá se tedy v potravinářském průmyslu, plaveckých bazénech, chemických laboratořích, v loďařském průmyslu či v silných povětrnostních podmínkách.)
